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Yuksek Teknoloji ile Donatilmis
Makina Parkurumuz

En yeni teknolojiye sahip makina parkurumuzla her projeye ustun kalite ve hassasiyetle yaklasiyoruz.
Genis makina parkurumuz, kompleks projeleri hizli ve guvenilir bir sekilde tamamlamamiz
saglamaktadir.



FPT CNC ISLEME MERKEZI

FPT CNC Isleme Merkezi, biiyiik 6lciilii ve agir parcalari yiiksek hassasiyetle islenmesi
i¢in tasarlanmistir.

Makine, yiiksek giiclii is mili ve rijit gévde yapisi ile agir talas kaldirma operasyonlarina
uygundur.

CNC kontrollii agil1 kafa sayesinde karmasik geometriler ve egimli yilizeyler tek
baglamada islenebilir.

Otomatik takim degistirme sistemi, yliksek kapasiteli takim magazini ve modern CNC
kontrol tinitesi ile maksimum verimlilik saglar.

Teknik Ozellikler
X: 12000 mm

Y: 3500 mm

Z: 1500 mm
Doner tabla

Acili kafa



SHW CNC Yatay Borverk ve Isleme Merkezi

Agir Sanayi i¢in Yiiksek Rijitlik ve Maksimum Performans SHW CNC yatay
borverk ve isleme merkezi; biiylik ve agir is pargalarinin yiiksek hassasiyetle
islenmesi i¢in tasarlanmis endiistriyel sinif bir tiretim ¢oziimiidiir.

Giiglii kolon yapisi ve saglam govde konstriiksiyonu sayesinde agir talas kaldirma
operasyonlarinda maksimum stabilite saglar.

Makine, yiiksek rijitlik saglayan yapisi sayesinde titresimi minimum seviyeye
indirerek stabil ve giivenilir bir isleme ortami sunar. Hassas konumlandirma
kabiliyeti ve yiiksek tekrarlanabilirlik performansi ile 6lgiisel dogrulugu garanti
eder.

Tek baglamada cok ylizeyli isleme imkani saglayarak {iretim siireclerini hizlandirir
ve operasyonel verimliligi artirir. Biiylik ve uzun pargalarin islenmesi i¢in ideal bir
¢Oziim sunarken, endiistriyel dayanikliligi ve uzun servis émrii ile siirdiiriilebilir
ve giivenilir bir yatirim avantaji saglar

Teknik Kapasite

X Ekseni: 6000 mm
Y Ekseni: 1500 mm
Z Ekseni: 2100 mm
Déner Tabla Ozelligi
Acil1 kafa




DROOP & REIN KOPRULU DIK CNC ISLEME MERKEZI

DROP & REIN portal tipi CNC isleme merkezi, biiyiik ebatli ve agir is
parcalariin yiiksek hassasiyetle islenmesi amaciyla tasarlanmus, ¢ift kolonlu ve
traversli saglam govde yapisina sahip endiistriyel bir tiretim ¢6ziimiidiir. Yiiksek
rijitlik saglayan portal konstriiksiyonu sayesinde titresim minimum seviyeye
indirilir ve agir talas kaldirma operasyonlarinda dahi stabil, giivenilir bir
performans elde edilir.

| Genis T-kanall1 isleme tablasi, biiyiik kalip ve makine gévdesi gibi yiiksek agirliga
sahip pargalarin giivenli ve dengeli sekilde baglanmasina olanak tanir. Uzun eksen
hareket mesafeleri ve gii¢lii is mili tinitesi, kaba isleme ve yar1 finisaj
operasyonlarinda yiiksek talas kaldirma kapasitesi sunarken, olgiisel dogruluk ve
yiizey kalitesinden 6diin vermez.

Kalipgilik, enerji, savunma sanayi ve agir makine imalat1 gibi sektorlerde biiyiik
6lgekli pargalarin islenmesi igin gii¢lii, dayanikli ve uzun émiirlii bir ¢6ziim sunar.
Yiiksek performansi ve saglam mekanik yapisi ile modern iiretim tesislerinin agir
isleme ihtiyaglarini karsilamak tizere tasarlanmustir.

Teknik Ozellikler
X: 12000 mm
Y: 2400 mm
1 Z:1800 mm
Kog basg1 takilabilir




SHARMANN YATAY CNC iSLEME MERKEZi

Agir sanayi uygulamalari i¢in tasarlanmis olan bu CNC yatay borverk ve isleme
merkezi, yiiksek rijitlikte govde yapisi ve genis isleme kapasitesi ile biiyiik 6lgekli
pargalarin hassas ve giivenilir sekilde islenmesini saglar. Gii¢lii kolon yapis1 ve
stabil kizak sistemi sayesinde titresim minimuma indirilerek yiiksek yiizey kalitesi
elde edilir.

Agir yiik kapasitesine uygun saglam tabla yapis1 Hassas konumlandirma ve
tekrarlanabilirlik Biiyiik ve uzun is pargalari i¢in ideal ¢6ziim Enerji, kalip,
savunma, makine imalati ve agir ekipman sektorlerinde yiiksek verimlilik ve
esneklik sunan bu sistem, tek baglamada ¢ok yonlii isleme kabiliyeti ile tiretim
stirelerini 6nemli Olgiide azaltir.

Teknik Ozellikler:

X Ekseni Hareketi: 4900 mm
Y Ekseni Hareketi: 800 mm
Z Ekseni Hareketi: 1550 mm
Doner tabla




KURAKI BORVERK YATAY CNC ISLEME MERKEZI

Genis ¢alisma hacmi ve yiiksek tasima kapasitesi ile biiytik 6l¢ekli parcalarin tek
kurulumda islenmesine olanak saglayan endiistriyel CNC isleme merkezidir.

Hassas lineer kizak sistemi, giiglii spindle yapisi ve stabil gévde tasarimi
sayesinde yiiksek yiizey kalitesi ve tekrarlanabilir 6l¢ii hassasiyeti sunar.

Zaturn
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Doner tabla 6zelligi ile cok yonlii isleme kabiliyeti saglayarak iiretim siirelerini
azaltir ve operasyon verimliligini artirir.

Agir sanayi, kalip, makine imalat1 ve biiyiik parca isleme gerektiren tiim
uygulamalar icin giiglii ve gilivenilir bir ¢6ziimdiir.

Teknik Ozellikler
X Eksen: 3000 mm
Y Eksen: 1600 mm
Z Eksen: 2000 mm
Doner tabla



TOS BORVERK YATAY CNC iISLEME MERKEZI

Biiyiik ve agir is parcalarinin hassas islenmesi i¢in tasarlanmus, yiiksek rijitlikte
govde yapisina sahip profesyonel CNC isleme merkezidir.

Genis eksen hareketleri sayesinde tek baglamada biiyiik pargalar rahatlikla islenir,
gliclii yapisi ile agir talas kaldirma operasyonlarinda stabil ve giivenilir performans
sunar.

Déner tabla 6zelligi ile ¢ok yiizeyli islemler tek kurulumda yapilabilir. Kog bast
(ram head) uyumlulugu sayesinde derin ve acgil1 operasyonlarda esnek kullanim
saglar.

Kalip, savunma, otomotiv ve agir sanayi uygulamalar1 i¢in ideal, giiclii ve ¢ok
yonlii bir CNC ¢6ziimiidiir.

Teknik Ozellikler
X: 3500 mm

Y: 1500 mm

Z: 2100 mm
Doner tabla

Kog bas1 takilabilir




HURON SXT DONER KAFALI CNC ISLEME MERKEZI

Biiyiik 6lgekli ve agir is pargalarinin yiiksek hassasiyetle islenmesi igin tasarlanan
portal tip CNC isleme merkezi, gii¢lii govde yapisi ve genis eksen hareketleri ile
maksimum rijitlik ve kararlilik sunar. Kopriilii (gantry) konstriiksiyon sayesinde
titresim minimuma indirilir, agir talas kaldirma operasyonlarinda dahi stabil,
tekrarlanabilir ve yiiksek yiizey kalitesine sahip sonuglar elde edilir.

Genis ¢alisma hacmi ve uzun tabla yapisi, tek baglamada biiyiik pargalarin islenmesine
imkan tantyarak {iretim siiresini kisaltir ve hassasiyeti artirir. Yiiksek torklu spindle ‘
yapisi kaba talas kaldirmadan finis operasyonlarina kadar genis bir uygulama yelpazesi
sunar.

Makinenin agil1 (tilting) kafa yapisi, farkli agilarda isleme kabiliyeti saglayarak
karmagik geometrilere sahip kalip, govde ve 6zel parcalarin tek kurulumda islenme

sinle_
olanak tanir. —

Uygulamalar: Agir talas kaldirma, kalip isleme, biiyiik par¢a frezeleme Otomotiv,
savunma sanayi, kalip imalati, enerji ve genel makine sektorlerinde yiiksek hassasiyet
ve giivenilirlik gerektiren uygulamalar igin ideal, profesyonel bir CNC isleme
cOziimidiir.

Teknik Ozellikler

X Eksen Hareketi: 3000 mm
Y Eksen Hareketi: 900 mm
Z Eksen Hareketi: 1300
Acil1 kafa



DMU 60 monoBLOCK CNC ISLEME MERKEZI

DMU 60 monoBLOCK , yiiksek hassasiyet ve maksimum rijitlik gerektiren
uygulamalar i¢in gelistirilmis kompakt yapida bir 5 eksen CNC isleme merkezidir.
Tek baglamada kompleks geometrilerin islenmesine olanak taniyan gelismis
kinematik yapis1 sayesinde hem zamandan tasarruf saglar hem de 6l¢iisel
dogrulugu iist seviyeye tasir.

monoBLOCK govde konsepti, yiiksek stabilite ve titresim soniimleme performansi
sunarak agir talas kaldirma operasyonlarinda dahi tistiin yiizey kalitesi elde
edilmesini saglar. Optimize edilmis ¢alisma alani ve dairesel tabla yapisi, farkli
; . o e TR g =
sektorlerde genis parca ¢esitliligine uyum saglar. ‘ DECKEL Mano

Yiiksek performansli is mili, kaba isleme ve finisaj operasyonlarinda dengeli ve
giivenilir sonuglar sunar.

DMU 60 monoBLOCK , kalipgilik, havacilik, otomotiv, medikal ve hassas parca
tiretimi gibi yliksek dogruluk gerektiren sektorler igin ideal bir ¢6ziimdiir. Saglam
yapisi, Uzun omiirlii mekanik sistemi ve tiretim verimliligini artiran tasarimu ile
modern imalat tesislerinin ihtiyaglarina giiclii bir yanit sunar.

Teknik Ozellikler

X Eksen Hareketi: 810 mm
Y Eksen Hareketi: 430 mm
Z Eksen Hareketi: 240
Acil1 kafa

Doner tabla



SHW DONER KAFA VE TABLALI CNC iISLEME MERKEZI

Yiiksek rijitlikte govde yapisina sahip SHW CNC frezeleme tezgahi, biiyiik
ebath ve agir is parcalarinin hassas islenmesi i¢in tasarlanmstir.

Doner tabla ve agisal hareket kabiliyetine sahip freze kafas1 sayesinde farkli

acilarda ve ¢ok yiizeyli isleme operasyonlarini tek baglamada gergeklestirme
imkani sunar. CNC kontrollii eksen hareketleri ile frezeleme, delik delme ve
borverk operasyonlarini destekler.

Yiksek rijitlikte govde konstriiksiyonu, doner tabla ve hareketli kafa sistemi
sayesinde ¢ok yonlii isleme kabiliyeti sunar. Acilt ve ¢ok yiizeyli
operasyonlarin tek baglamada gerceklestirilmesine olanak taniyarak parca
baglama siirelerini azaltir. Frezeleme, delik delme ve borverk islemlerini
destekleyen yapisiyla agir sanayi ve biiylik boyutlu parca imalatinda yiiksek
operasyonel verimlilik saglar.

Teknik Ozellikler

X Eksen Hareketi: 1500 mm
Y Eksen Hareketi: 1040 mm
Z Eksen Hareketi: 750 mm
Doner tabla

Acili kafa




HEDELIUS BC 100 DIK CNC ISLEME MERKEZI (DiVIZORLU)

Yiiksek rijitlikte monoblok gévde yapisina sahip bu CNC koprii tip isleme
| hisgr— merkezi, biiyiik ebatli ve agir is pargalarinin hassas ve kararl islenmesi i¢in
o, i tasarlanmistir.

HEDELIUS ==

Genis eksen hareketleri ve entegre divizor sistemi ile ¢ok eksenli operasyonlar tek
baglamada ger¢eklestirme imkani sunar.

Bu makine; ¢ok yiizeyli, agili ve indekslemeli operasyonlari tek baglamada
gerceklestirebilen gelismis isleme kabiliyeti ile karmasik geometrilere sahip biiyiik
is pargalarinin yiiksek hassasiyetle iiretimine olanak tanir.

Yiiksek rijitlikli agir hizmet tipi govde konstriiksiyonu, kesme kuvvetleri altinda
deformasyonu minimum seviyede tutarak ol¢iisel kararlilik saglar. Titresime
dayanikli mekanik yapis1 sayesinde yiiksek kesme parametrelerinde dahi stabil
calisma performansi sunar.

Teknik Ozellikler

X ekseni strok: 3900 mm

Y ekseni st rok: 800 mm

Z ekseni strok: 1000 mm

Tabla tipi: Divizorlii / doner tabla




HEDELIUS CB 60 DiK CNC ISLEME MERKEZi

ile agir hizmet tipi isleme operasyonlari i¢in tasarlanmis giivenilir bir CNC isleme
merkezidir. Gii¢lii mekanik yapis1 sayesinde yiiksek talas kaldirma performansi
sunarken, iistiin ylizey kalitesi ve tekrarlanabilir hassasiyet saglar.

= HEDELIUS &=
=CB 60=

= HEDELIUS =
=CB 60=

Kapali kabin tasarimi operator giivenligini artirir, genis goriis alan1 ve ergonomik
kontrol paneli ise kullanim kolayligi sunar. Seri tiretim ve uzun siireli galismalarda
kararli performansi ile isletmelere verimli ve siirdiiriilebilir tiretim imkan1 saglar.
Saglamlik, hassasiyet ve verimlilik tek makinede.

Teknik Ozellikler

X ekseni strok: 2000 mm
Y ekseni strok: 500 mm
Z ekseni strok: 600 mm



GILDEMEISTER C VE Y EKSENLI CNC TORNA

Yiiksek hassasiyet ve ¢cok yonlii isleme kabiliyeti sunan C ve Y eksenli CNC
torna tezgahi; tornalama, frezeleme, delik delme ve kanal agma
operasyonlarini tek baglamada gergeklestirme imkani1 saglar.

C ekseni ile konumlandirilmis agisal islemler, Y ekseni ile merkez disi
frezeleme uygulamalari kolaylikla yapilabilir.

Saglam govde yapisi, yiiksek torklu spindle sistemi ve ¢ok istasyonlu takim
tareti sayesinde seri tiretimde maksimum verimlilik ve minimum ¢evrim siiresi
sunar. Karmasik parcalar i¢in ideal, hizli, hassas ve ekonomik bir tiretim
¢cOziimiidiir.

Hassas eksen hareketleri, yiiksek yiizey kalitesi ve dar tolerans gerektiren
uygulamalar i¢in idealdir.

Otomotiv, savunma sanayi, enerji ve genel makine imalat1 gibi bir¢ok sektdrde
giivenle kullanilabilecek profesyonel bir CNC torna ¢oziimiidiir.

Teknik Ozellikler
Cap: ©600 mm
Genigslik: 1700 mm




HEYLIGENSTAEDT CNC TORNA TEZGAHI

Biiyiik ¢apli ve uzun is pargalarinin yliksek hassasiyetle islenmesi amaciyla
tasarlanan HEYLIGENSTAEDT CNC Torna Tezgahi, agir sanayi uygulamalarina
uygun giiclii gévde yapisi ve yiiksek torklu ana mil sistemi ile 6ne ¢ikar. Gerilim
giderme islemi uygulanmus rijit dokiim sase, yiiksek kesme kuvvetleri altinda dahi
titresimi minimum seviyede tutarak dlgtisel kararliligi ve uzun siireli isleme
hassasiyetini garanti eder.

HEYLIGENSTAEDT

Makinenin ana mil ve tahrik sistemi; yiiksek torklu ana mil motoru ve agir talas
kaldirmaya uygun gii¢ aktarim mekanizmasi ile zorlu isleme operasyonlari i¢in
optimize edilmistir. Genis hiz aralig1 sayesinde farkli malzemelerde ideal kesim
parametreleri saglanirken, biiyiik capli aynalarla ¢alisma imkani ve giiglii
puntalama sistemi agir ve uzun is parcalarinda maksimum stabilite sunar. Ozellikle
biiyiik ¢apli ¢elik miller ve dovme pargalarin islenmesinde yiiksek tork kapasitesi
sayesinde iistlin kesme performansi elde edilir.

Sertlestirilmis ve tagslanmis kizak yiizeyleri, yiiksek yiizey kalitesi ve uzun servis
omrii saglarken; derin paso uygulamalarinda dahi kararli performans ve yiiksek
talas kaldirma kapasitesi iiretim verimliligini artirir.

Enerji, demir-gelik ve agir makine imalat sektorleri i¢in gii¢lii, dayanikl ve yiiksek
performansli bir tiretim ¢ozimiidiir.

Teknik Ozellikler
Cap: 9900 mm
Genislik: 5500 mm




DIKEY TORNATEZGAHI (NC / AGIR TIP)

Bu dikey torna tezgahu, biiyiik ¢apli ve agir is parc¢alarinin yiiksek
hassasiyetle islenmesi i¢in tasarlanmustir.

Rijit gévde yapis1 ve genis doner tabla, yiiksek stabilite ve titresimsiz
kesme performansi sunar. Yiiksek torklu is mili ve giiclii tahrik sistemi,
kaba ve finisaj tornalama operasyonlarinda maksimum verimlilik saglar.

Enerji, savunma, makine imalati ve agir sanayi uygulamalar1 igin ideal
bir ¢oziimddr.

Teknik Ozellikler
Cap: 32000 mm
Genislik: 1200 mm




WEISSER CNC TORNA

Yiiksek hassasiyet ve rijit govde yapisi ile tasarlanan CNC torna tezgaha, seri
tiretim Ve tek parga imalat siireclerinde iistiin performans sunar. Giiglii mekanik
konstriiksiyonu ve modern CNC kontrol sistemi sayesinde agir talas kaldirma
operasyonlarinda dahi stabil, titresimsiz ve tekrarlanabilir sonuglar elde edilir.

Genis ¢alisma alan1 ve gii¢lii punta destegi, 6zellikle saft, mil ve silindirik
parcalarin giivenli ve dengeli islenmesini saglar. Hassas eksen hareketleri, yiiksek
yiizey Kalitesi ve dar tolerans gerektiren uygulamalar i¢in idealdir.

Teknik Ozellikler
Cap: ©9600 mm
Genislik: 3500 mm




CNC DIiK TORNA TEZGAHI

CNC dik torna tezgahi, orta ve biiyiik ¢apli is pargalarinin hassas ve verimli sekilde islenmesi
i¢in tasarlanmistir.

Rijit govde yapis1 ve giiglii tabla tahrik sistemi sayesinde titresimsiz ve stabil kesme
performansi saglar. Yiiksek torklu is mili, kaba ve finis tornalama operasyonlarinda kaliteli
yiizey sonuglari elde edilmesine olanak tanir.

Gelismis CNC kontrol {initesi kolay programlama ve yiiksek tekrarlanabilirlik saglar.
Makine, makine imalati, genel sanayi ve hassas parga tiretimi uygulamalar1 i¢in ideal bir
¢Ozimdiir.

Teknik Ozellikler
Cap: ©¥800 mm
Geniglik: 700 mm




MONFORTS CNC TORNA TEZGAHI

Monforts CNC Torna Tezgahi, yiiksek hassasiyet, stabilite ve uzun omiirlii
performans gerektiren tornalama operasyonlari igin tasarlanmistir. Alman
mithendisligiyle tiretilmis rijit govde yapisi, titresimsiz ¢aligma ve {istiin yiizey
kalitesi saglar.

1

Yiiksek torklu is mili, kaba ve finis tornalama islemlerinde giiclii ve dengeli kesme
performansi sunar.

CNC kontrol sistemi kolay programlama, yiiksek tekrarlanabilirlik ve proses
giivenligi saglar. Monforts CNC torna tezgahi; otomotiv, makine imalati, enerji ve
genel sanayi uygulamalari i¢in ideal bir ¢oziimdiir.

Teknik Ozellikler
Cap: 450 mm
Genislik: 1000 mm



GILDEMEISTER NEF 560 CNC TORNA TEZGAHI

Gildemeister NEF 560 CNC Torna Tezgahi, yiiksek hassasiyet ve giivenilirlik
gerektiren tornalama operasyonlari i¢in tasarlanmistir. Rijit dokiim govde
yapisi sayesinde titresimsiz ¢aligma Ve {istiin ylizey kalitesi sunar.

Yiksek torklu is mili ve giiglii tahrik sistemi, kaba ve finis tornalama
islemlerinde yiiksek verimlilik saglar.

CNC kontrol sistemi kolay programlama, yiiksek tekrarlanabilirlik ve proses
giivenligi sunar. Otomotiv, makine imalati, enerji ve genel sanayi uygulamalari
i¢in ideal bir ¢oziimdiir.

Teknik Ozellikler
Cap: 560 mm
Genislik: 1000 mm




